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DESCRICAO DO
PRODUTO

RECOMENDAGOES DE
uso

CARACTERISTICAS
TECNICAS

ALVPOXI DHB 956 é um revestimento ep6xi de dois componentes, altos sélidos desenvolvido para
proporcionar protecdo em uma Unica camada. A cura do produto se mantém até mesmo em condi¢Ges de

imersdo em agua.

Sua aplicagdo é especialmente indicada para pintura de estruturas metalicas em geral bem como
equipamentos em inddstrias quimicas e petroquimicas, siderargicas, fabricas de papel e celulose,
plataformas de petroleo, entre outras. Pode ser usado como primer e acabamento simultaneamente e aplicado

em areas molhadas.

Cores:
Aspecto/Brilho:
Solidos / Volume (%):
VOC:

Rendimento Teorico:
Espessura Recomendada
por Demao (Seco):

Componente B:

Ral, Munsell, outras sob consulta.

Brilhante

85 +/-3

15 g/L

2,80 m2 / L na espessura de 300 um seco. Sem considerar os fatores de
perda na aplicagéo.

250 pm a 500 pm

CATALISADOR ALVPOXI DHB 956 - 306.0.086

Relacéo da Mistura 4 x 1 (Volume)
Diluente: ALVSOLV DILUENTE EPOXI 9300 - 930.0.001
Diluigao: Até 10 %
Vida Util da Mistura (25°C): 4 horas
Tempo de Secagem Intervalo de Repintura
Temperatura Toque Manuseio Total Minimo Méaximo
25°C 4 horas 8 horas 72 horas 4 horas 72 horas

Notas:

a) O tempo de secagem poderd variar de acordo com alteracé@o da temperatura.

b) A diluicAo com solvente pode variar de acordo com o tipo de equipamento utilizado e das condi¢des do
ambiente durante a aplicagéo. Excessiva diluicdo da tinta podera afetar a formacao do filme, o aspecto
e dificultar a obtencdo da espessura especificada.
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PREPARAGAO DA
SUPERFICIE

CONDICOES PARA
APLICACAO

METODO DE
APLICAGAO

Aco Carbono:

Revestimentos :

Fibra:
Aluminio:
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Devera ser efetuada por meio de jateamento abrasivo ao padrdo Sa 2 %, ou com
ferramentas mecanicas ao padréo St3, conforme ISO 8501-1.

Pode ser aplicado quando o mesmo estiver intacto. Porém é necessario garantir a
compatibilidade através da aplicacéo e avaliagdo de alguns testes.

N&o recomendado.

Nao recomendado.

Homogeneizar todo o conteddo por meio de agitacdo mecénica ou pneumatica, assegurando que
nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem. Aplicar somente em superficies
completamente limpas e secas com temperatura acima do ponto de orvalho, para evitar
condensac¢fes. No caso de aplicacdo e secagem em locais confinados, deverd ser providenciada
ventilagdo adequada.

Trincha:

Rolo:

Pistola
Convencional:

Pistola Airless:

Notas:

Apenas para retoques. Usar em corddes de solda, parafusos, porcas, cantos, quinas, etc
Espessura pode chegar a 150 um
Pode ser usado, a espessura alcancada ficara em torno de 150 pm.

Utilizar Pistola DeVilbiss JGA ou similar. Utilizar pressdo de 40 a 60 psi.

Presséo nédo inferior a 2500 psi e bicos de 0,53 a 0,66 mm . Quando necessario, ajustar a
diluicdo a espessura desejada.

a) Os equipamentos indicados acima servem de orientacdo e equipamentos similares podem ser

utilizados.

b) Antes da aplicacdo, verifigue se 0s equipamentos e respectivos acessorios estejam limpos e em boas

condigbes.

c) Nas aplicagbes a rolo e trincha, sdo necesséarias demdos adicionais para se atingir as espessuras

desejadas.

d) Esses dados séo indicativos e sujeitos a ajustes para a melhor aplicabilidade. Nao aplicar com umidade
relativa do ar superior a 85%.
e) Somente aplicar se a temperatura estiver pelo menos 3°C acima do ponto de orvalho.

Pdagina 2 de 3
Revisao 01 — Outubro / 2019

ALV Induastria e Comércio de Tintas Ltda

Rua Marcos Nicolau Strapasson, 118 — Parque Industrial Riachuelo

Campina Grande do Sul/PR — CEP: 83430-000
Telefone/Fax: (41) 3676-3200
www.alvtintas.com.br - alvtintas@alvtintas.com.br




ALVPOXI DHB 956

ALV

Mais que tintas, solucées!

BOLETIM TECNICO 364.-

Armazenagem: O produto devera ser armazenado tampado, em sua embalagem original, em local seco, coberto,
arejado, livre da acéo das intempéries e com temperatura inferior a 40°C.
RECOMENDAGOES DE Mgnuselo: Pr.odu.to |nfl~amavel, I.ogo dever ser manpdo longe de chamas e f.alscas.'Mantenha longe do .alca~nce 96
SEGURANCA criancas e animais. Nao despejem em ralos, bueiros, esgotos, rios ou veios de agua. Durante a aplicacdo néo
coma, beba ou fume e mantenha uma boa ventilagdo. Evite respirar os vapores, use EPI’s (6culos protetores,
luvas, mascaras, etc.)
Acidentes: Em caso de contato com os olhos, lavar com agua abundante e procurar assisténcia médica. Se em
contato com a pele, lavar com sabao e bastante 4gua. Em caso de ingestao procurar Assisténcia Médica.
Embalagem: as embalagens vazias deverdo ser descontaminadas com o solvente de limpeza, amassadas e
descartadas ou enviadas para reciclagem de acordo com a legislag&o local vigente.

a) O percentual de diluicdo varia de acordo com a espessura desejada, 0 equipamento utilizado e as
condi¢des ambientais.

b) Os tempos de secagem podem variar em funcdo da temperatura, umidade relativa e espessura do filme.

c) Os valores indicados anteriormente sd@o tipicamente informativos e foram obtidos em laboratério a uma
temperatura controlada de 25°C, desta forma, quando sujeitos as temperaturas diferentes, tendem a ser
diferentes dos indicados, e ndo valem, portanto como uma especificacdo. Temperaturas acima de 25°C
reduzem o tempo de vida Util da mistura.

d) O rendimento tedrico é calculado com base nos sdlidos por volume e ndo inclui perdas relativas a
rugosidade e porosidade da superficie, geometria das pecas, métodos de aplicacéo, técnica do aplicador,
perdas do material durante a preparacao, diluicdo em excesso, condigfes climaticas, irregularidades da
superficie, respingos ou espessura do filme aplicado.

e) Se ointervalo entre demaos for ultrapassado, consultar o Departamento Técnico.

f)  N&o aplique a tinta depois de decorrido o tempo de vida util da mistura.

g) Leia e siga as instru¢cdes contidas neste Boletim Técnico e também na Ficha de Seguranca deste
Produto.

h) As informacdes contidas nesta Ficha Técnica ndo representam todas as caracteristicas referentes ao
produto, sdo baseadas em nossa experiéncia e conhecimento técnico e deverdo ser usadas apenas
como base de informacdo. Para informacdes mais precisas o cliente deve consultar o Departamento
Técnico da ALV. Nao assumimos nenhuma responsabilidade por rendimento, desempenho ou danos
causados pelo mau uso deste instrumento ou produto.

§—Este-bofet ~

OBSERVACOES

EMBALAGENS Produto Componente A Componente B
bi-componente 3,600 L 3,600 L
18,000 L 18,000 L
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